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FOURS D’ETALONNAGE TA

La nouvelle gamme de fours d’étalonnage TA est le résultat de notre expérience de plus
de 20 ans de fabrication d’étalons de température.

Avec son écran couleur tactile et son interface utilisateur conviviale, il n’a jamais été aussi
facile d’effectuer un étalonnage et d'imprimer un rapport, sans la nécessité d’installer un
logiciel complémentaire. =

Le TA dispose de tous les éléments pour effectuer un étalonnage
entierement automatique: une sonde de température étalon, un
calibrateur performant pour les mesures et un processeur
puissant pour le controle du systeme et la génération des
rapports.

Le TA, avec ses possibilités modernes de
communication et son protocole ouvert et documenté

permet un interfagage et une intégration sans probleme \

avec vos applicatifs ou votre systeme CMMS. E '.‘ '
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La gamme TA est disponible pour une vaste plage de température
de -60 °C a 1200 °C couvrant la plupart de vos besoins d’étalonnage

de capteurs industriels.

Les caractéristiques de nos fours TA sont documentées, conformément aux recommandations
de la norme EURAMET/cg-13/V03.

Caractéristiques communes TA Advanced Series

Ecran tactile couleur 5,7" / Processeur Dual Core 1 GHZ avec mémoire flash 16 GB.
Alimentation 115 V ou 230 Vac 50/60 Hz.

Unités et échelles de température: °C, °F et Kelvin / IPTS-68 ou ITS-90.

Ethernet, Wi-Fi via USB / Ethernet adaptateur, Serie USB avec protocole SCPI, WebApi.
Interface USB Host / Device.

Communication HART en option.

Entrée Thermocouple: J, KT N, L: = 0,2°C @ 660°C/E: + 0,1°C @ 660°C/R, S, C: = 0,7 °C @ 660 °C.
Exactitude jonction froide interne: =+ 0,2 °C.

Entrée RTD 2, 3 ou 4 fils / Pt-100, Pt-1000 / 0,1 °C.

Fonction de vérification automatique des thermostats (Switch).

Entrée Courant: -1a24,5mA + 0,01% PE.

Alimentation régulée de boucle 24V c.c.

Entrée pour capteur étalon externe (TC pour le TA-1200P), CVD ou ITS-90.

Ajustement automatique de la référence interne au moyen d’une sonde de référence externe.
Possibilité de définir la rampe de température.



Interface Utilisateur Conviviale

Avec son interface utilisateur conviviale, disponible en plusieurs languages, vous serez préts a exécuter votre

premier étalonnage apres quelques minutes.

Utilisateur actif
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Les fours TA sont équipés d’un calibrateur interne de signaux permettant la lecture d’entrées
mA, thermocouples, sondes RTD et thermostats, de méme que les signaux digitaux comme Hart®.

PARAMETRES RTD X

NOMBRE DE FILS ’ 2FiLs YW 4 FILS ]

TABLES STANDARDS
Pt-100 / |EC-751 (g0) -

Les sondes platines peuvent étre connectées
en 2, 3 ou 4 fils et vous pouvez sélectionner

plusieurs tables comme la |EC 60751, JIS,
Callendar Van Dusen et [TS-90.

AUTO TEST THERMOSTAT x

CHARGER
RESULTATS

STATUT )

[CVCLE DE142 0% J

T2
T
AT-T2-Th

SW CONSIGNE = T2 = 7222 'C
SW HYSTERESE » T2 - T1#2222°C

VISUALISER
RESULTATS

Les tests de vos thermostats sont

effectués automatiquement.

PARAMETRES THERMOCOUPLE b 4
TYPE DE THERMOCOUPLE ~ ECHELLE DE TEMPERATURE

ITS-g0

INTERNE MAMNUEL

VALEUR

Les thermocouples standards peuvent étre
sélectionnés ou d’autres tables peuvent
étre ajoutées a la demande. La

compensation de la soudure froide peut
étre interne ou externe.

ECHELLE X
ENTREE INF.

4.0000 mA

ENTREE SUP.

oo

Les capteurs équipés de transmetteur 4-20 mA
peuvent étre calibrés, en indiquant directement

la température échelonnée conjointement avec la
mesure du courant.




Cycles Automatiques de Température et Taches

Des travaux automatiques d’étalonnage peuvent étre facilement créés et exécutés, afin de gérer
au final un rapport directement sur votre four TA.

Voyez par vous-méme comment il est tres facile de créer une calibration automatique !

La premiere étape est de créér la tache en informant les données relatives de la calibration a effectuer.

DX

Explorez les taches

Créez une tache

Exportation des fichiers vers disque Flash USB

CHIFFREMENT
DESACTIVE

Eili

ok

La communication avec votre logiciel
de calibration comme ISOPLAN est chiffrée pour
assurer l'intégrité de vos données, conformément

a la norme CFR21 Section 11. L‘administrateur
peut activer le chiffrement des fichiers XML
contenant les données d'étalonnage, évitant ainsi
leurs manipulations.

Vous pouvez créer la tache directement sur I'écran
tactile, ou en vous connectant au TA via un ordinateur.
D'autres méthodes sont également possibles, comme
la génération d'un fichier XML directement a partir

de votre logiciel ou d’une application Excel. Le TA

peut également récupérer des taches a effectuer

directement sur un serveur distant, via le protocole
WEB API.

OUVRIR MODELE

As-Found / As-Left

Revisez et Sauvegardez

AS FOUND
ATTENDU 000 | 000
2500 | 2500
POINT < 5000 | 5000
REPETITION. 1 7500 | 7500
- ~ 100.00 100.00
smurce[ll] ¢ # 4
ASLEFT L ¥ |
ATTENDU 000 | 000 E]
2500 | 2500
Hon B 5000 | 50.00 XI
REPETITION. 3 - 7500 | 7500
T
st [l & # &
GAMME 0.00 :

Information Tache

As-Found /As-Left

Hevisez et Sauvegardez

Les données relatives a votre équipement a calibrer
peuvent étre informées, comme le modéle, le lieu, le numéro
de série, le nom de TAG et la tolérance.

Vous pouvez définir les différents points de consigne et
les résultats de mesures attendus, ainsi que les différents
cycles (montée, descente, montée/descente,..) que

vous voulez faire exécuter par le four TA.



SELECTION DE TACHE | Esenewadstand | @
SELECTIONNEZ UNE TACHE POUR VOIR LES DETAILS

456

DETAILS DE LA TACHE

CREEE le :111/07/17
DETAILS INSTRUMENT:
TAG: TE001
NUMERO DE SERIE:Sn223
MODELE:HT-001
FABRICANT:PYRO
Plage d'entrée: 50 4100 'C
PLAGE DE SORTIE: 50 4100 'C (RTD FOUR )
ERREUR MAX = 0.5% READING
DELAI DE STABILISATION:100s

@EN ATTENTE " EFFECTUEE [ EFFACER ][ oK ]

Acces a un serveur distant

Lorsque une tache de calibration a été créée, vous allez
dans la liste des taches en attente et vous la sélectionnez.

Lors de son exécution, le TA vous indiquera son état
d’avancement ainsi que les valeurs de consigne, de la
référence et de la mesure.

Lorsque le four atteint la température de consigne,
il attendra le temps de stabilisation défini avant
d’enregistrer la mesure de I'entrée auxiliaire.

Le graphe vous montrera les valeurs ainsi que les limites
de tolérance.

Durant I'exécution de I'étalonnage, vous pouvez permuter
entre le graphique et les valeurs de mesures.

- 1) W )
IMPRESSION use EFFACER AS-FOUND

EFFECTUE PAR: Jean

ERR AS-FOUND = ERRAS-LEFT = DETAILS

AS-FOUND ASLEFT

[ ANNULER “GRADHE/T.\BLE] As Found

REFERENCE INTERNE
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Ce rapport peut étre complété avec votre logo d’entreprise
ainsi que votre signature digitalisée enregistrée sur le TA.

D’autres possibilités vous sont offertes:

- envoi des résultats sur une clé USB en format PDF,

CSV et XML.

- Acces via le Web Serveur - renvoi vers un serveur distant.
- Acces au systeme de stockage interne via USB

ou Ethernet/Wifi.

Lorsque la tache est terminée, plusieurs possibilités vous
sont offertes.

Vous pouvez imprimer directement un rapport sur une
imprimante connectée, qui contiendra les données de
I'instrument, les informations de votre étalon ainsi que
les résultats de I'étalonnage.

RAPPORT D' ETALONNAGE
PRESYS

TAG: TEO] MODELE: HT-000
NUAERD DE SERIE: 50223 FABRICANT: FYRO
PLAGE DE SORTIES0 & 100 *C (RTD FOUR )
Flage @enirée:
508 100 *C
ETALON :
FABRICANT | NUMERO DE SERIE | MODELE | PROCHUNE CAL, | CERT. NUMERO
PRESYS | 0.0.0 TA-JSP | - [
“At-Found" i¥allsee pariJesn
Val.Eralon Val. Attendiie Val. Obienue Ertenr ERR. REL RETSSI | ECHEC
50.00°C 30,00 °C EEES 004 ¢ [T REUSST
6250 °C 6250°C a5 LS [T REUSST
400 °C 15,00 *C Tita T 00 010 RELSS|
§750°C 8730%C Er39°C 008 °C 0.100% REUSSE
106,00 °C 100.00 °C 115 015 0150% REUSSL
DOCUMENT CREE: | [resvossasLe
Ty




Communication

Les fours de la gamme TA vous offrent
différentes possibilités de communication.
En se connectant via le port USB, le TA

se comporte comme une unité de mémoire
de masse permettant I'acces aux taches

en format XML, PDF ou CSV.

En connectant le TA a votre réseau IP via

le port Ethernet RJ-45 ou I'adaptateur
Wi-Fi/USB, plusieurs possibilités sont
disponibles:

e Acces au systeme de fichiers en utilisant
le Windows"” File System.

o Envoi et réception de taches de calibration
via le protocole HTTP en utilisant 'interface
de programmation WebApi.

e Acces distant a partir de votre ordinateur en utilisant le logiciel VNC.
e Acces a partir d'un navigateur en utilisant le serveur Web intégre.

Prét pour I'Industrie 4.0

Les fours TA peuvent également communiquer avec d’autres calibrateurs de notre gamme Advanced, tel que

par exemple le calibrateur Universel MCS-XV afin de partager des ressources.

Ces possibilités étendues de connectivité font des fours TA des étalons de mesure préts pour votre
industrie 4.0 et aptes a communiquer avec n'importe quel logiciel CMMS.

Toutes ces fonctions peuvent étre activées ou desactivées dans la configuration et protégées par un mot de passe.

Accés distant 0
[ e & wesseveR TN | v soo |
! ] , COMM. SERIE
Communication USB/SERIAL | BAUDRATE. 9600 v  Stormms 1 v mjo—]
SCP!I Protocol PARTAGE DE FICHIERS ET Us®
usestorace MW |

ALEsHARECIFS) BT | | — I

SERVEURFTP | [oFF | !
Chemin d’aCCéS Vers Serveur DiStant 8  hitp://connector.isoplansoftware.com/ItasksCalibrator | OK I

[ \VERIFICATION AUTOMATIQUE TEMPS ENTRE VERIFICATION (MINUTES) 1

SERVICES




Connectivité et Communication

c COUCHE
VNC APPLICATION
ISOPLAN WEBSERVER REMOTE APLICATIF VIRTUAL NETWORK
BROWSER SERVER CLIENTS COMPUTING INTERFACE
FILE SYSTEM WEB SERVICE REMOTE FRAME
> Permet I'accés » Ensemble de BUFFER PROTOCOL COUCHE DE
aux fichiers de messages » Partage d'écran et
taches, vidéos, d'acquisition et controle & distance SERVICES
DD Hart®. reposition de données.
UNIVERSAL \I} ETHERNET WIRELESS FIDELITY
SERIAL BUS > Cable réseau [} » Dépend de I'existence
> Connexion point et protocole — et libération du COUCHE
a point, UsB TCP/IP LAN routeur Wi-Fi PHYSIQUE

Téléphone 3G/4G (Hotspot).

FORMAT DES DONNEES

EXTENSIBLE [ Eimw- PORTABLE CoMMA j o [ -
Markup | <> Document | | B9 Sepapatep | Cuirrre | 2
LANGUAGE | XML FormAT ( PDF VALUE | CSV XML

Configuration
mﬁ#"m 8 \ s s R ) )
R e e Un acces protégé permet I'acces aux données d
OPTIONS D ECRAN TACTILE CONFIG IMPRIMANTE gtalonnage du TA et vous permet de I'envoyer vers
E 1 un Iaborgtoire de votre choix, si un réglage est
TOMINGSTTE RTINS DESECURTE ) fnecessarre.
83 '_
IDENTIFICATION DU CALIBRATEUR OPTIONS DU SON Plusieurs langues disponibles
ﬁ - & * Anglais, espagnol, francais, portugais,
LANGUE il Italien, russe, chinois simplifié,
francais (France) - French (France) oK Ukrainien

Gestion des utilisateurs 6

xvadmin

5’ identifier;

Vous pouvez définir les utilisateurs ayant un acces au

systéme TA (droit opérateur, technicien ou administrateur)
et leur signature qui apparaitra J OM
sur les rapports directement sur I'écran tactile.
L'utilisateur avec les droits opérateur n'aura qu'un acces [ ATNOLER ] [ i ] j
limité a certaines fonctions, telles que la création de taches.

4




Sonde Reference Externe

X Les fours TA disposent d’une voie de mesure pour une sonde
de référence externe, qui peut-étre utilisée pour améliorer
I'exactitude, éliminer le décalage et I'effet de charge,

SELECTION DE SONDE EXTERNE

CONTROLE PAR SONDE EXTERNE
Sonde sélectionnée : AUCUNE

SONDES DISPONIBLES @ CVD - ITs-go spécialement lorsque vous travaillez avec les inserts bain
STD [ 1D : surface liquide ou les inserts sanitaires qui présentent des masses
EFESSINN| | Température max : 25100 °C thermiques différentes.

Température min. : 0.00 'C

RuzsImeneena Lorsqu’elle sera selectionnée, la sonde externe sera utilisée
A :3.908300E-003

B : -5.775000E-007 pour le contrdle du four.
C:-4.183000E-012

Les paramétres Callender Van Dussen de calibration de la

sonde peuvent étre encodés ainsi qu’une protection en

température.

En utilisant une sonde de référence externe, vous pouvez exécuter une vérification automatique et le ré-étalonnage du
capteur interne du four.

Communication Hart®

TEMPERATURE
TRANSMITTER

CALIERATOR

Les fours d’étalonnage TA peuvent étre équipés de I'option de
communication HART®

permettant la lecture directe du signal

digital des sondes équipées de ce protocole,

sans la necessité d’un autre appareil

externe de communication.

Data Logger

DATA LOGGER INFO © ! [E]@
(~ LOGGER * JSHEET | OUVRIR | ENREGISTRER
«K » BpEIN S MAGE “HCONFIG 7
BCONSIGNE ("C/mSONDE ('C) WTESTER ('C)
" Les fours TA disposent d’un systéme d’enregistrement de
o données permettant la visualisation graphique ou sous la
forme de tableau.
e e T —




Spécifications techniques

-
-

N wocees R

TA-25N / TA-35N / TA-30N

TA-33N

TA-50N

Plage de températures a 23 °C

-25°Ca +155°C

-35°Ca +155°C

-50°Ca +155°C

Puissance électrique:

Résolution: 0,01°C 0,01°C 0,01°C

Stabilité: +0,02°C +0,02°C +0,02°C

Uniformité axiale (40 mm) mode four: +0,05°CPE = 0,06 °C PE + 0,07 °C PE

Uniformité radiale mode four: + 0,01 °CPE + 0,01 °CPE + 0,02 °C PE

Temps de chauffe: 10 min (25 °C a 140 °C) 16 min (25 °C a 140 °C) 11 min (25 °C & 140 °C)

Temps de refroidissement: 11 min (25°C a -25 °C) 16 min (25 °C a -35 °C) 25 min (25 °C a-50 °C)
200 W 300 W 400 W

Diametre insert / profondeur:

0254mm(1”) x 124 mm

@254 mm(1") x 124 mm

@254 mm(1") x 124 mm

Poids: 10,5 kg 10,5 kg 12,5 kg
Dimensions (HxLxP): 260 x 200 x 305 mm 315x 200 x 305 mm 315x 200 x 305 mm
Code de Commande
TA-25N / TA-35N / TA-50N - l_ -IN l_ l_ - l_ l_
Alimentation "_I T—IJ_I T—lﬁ_l
1-115Vac 2-230Vac

Insert Inclus
A choisir dans la liste ci-dessus

Hart® Communication

NH - Pas de module Communication Hart”
CH - Hart® Calibrateur (commandes de base: zéro, span, trim mA)
FH - Configurateur complet Hart®, avec librairie DD library du FieldComm Group.

- TA-25N est vraiment trés rapide !
150

_ 125 \ /
e \ /
& 100
g \ /
= 75
o
8 X
0 50 / \
o
E 25
] / \
2
[0}
2 4 6 8 12 14 16 18
-25
-50

temps (min)




Spécifications techniques
TA-25NL / TA-35NL / TA-45NL / TA-60NL

U

5‘ Modeles

Plage de températures a 23 °C

-25°Ca +155°C

=7 Multi-functions Large Volume de Calibration

TA-35NL

TA-45NL

TA-60NL

-35°Ca +155°C

-45°Ca +155°C

-60°Ca +140°C

Exactitude Affichage

Référence interne: +0.1°C +0.1°C +0.1°C +0.10°C
Résolution: 0.01°C 0.01°C 0.01°C 0.01°C
Stabilité: +0.02°C +0.02°C +0.02°C +0.025°C
Uniformité axiale (40 mm) mode four: + 0.06 °C PE + 0.06 °C PE + 0.08 °C PE + 0.04°CPE
Uniformité radiale mode four: +0.02°CPE +0.02°CPE +0.025°CPE + 0.02 °C PE
Uniformité axiale (40 mm) mode bain: +0.025 °C PE +0.025 °C PE + 0.025 °C PE ES025 °C PE
Uniformité radiale mode bain: +0.02°CPE +0.02°CPE +0.02°CPE + 0.02 °C PE
Temps de chauffe: 25min (25°Ca140°C) | 25min(25°Ca140°C) | 20 min(25°Ca 140°C) | 30 min (25°Ca 140 °C)

Temps de refroidissement:

20 min (25°C a -25°C)

30 min (25°Ca-35°C)

40 min (25°C a-45°C)

60 min (25 °C a -60 °C)

Puissance électrique: 300 W 400 W 450 W 810w
Diameétre insert/profondeur: @35 mmx 160 mm @35 mmx 160 mm @35 mmx 160 mm @ 35 mmx 160 mm
Poids: 12.0 kg 11.3 kg 12.0 kg 17.0 kg
Dimensions (HxLxP): 200x 290 x 310 mm 200x 290 x 310 mm 200x 290 x 310 mm 370 x 306 x 450 mm
Code de Commande

TA-25NL / TA-35NL / TA-45NL / TA-6ONL - Hj -IN '_.—_|_—.'_—| - l_l__|__|l__| -y -y
Alimentation
1-115Vac 2-230Vac

Insert Inclus
A choisir dans la liste ci-dessus

Optionnel
AG - Kit Insert bain liquide agité

Optionnel
BB - Insert Corps Noir

Hart® Communication

NH - Pas de module Communication Hart”

CH - Hart® Calibrateur (commandes de base: zéro, span, trim mA)

FH - Configurateur complet Hart®, avec librairie DD library du FieldComm Group.




Spécifications techniques
TA-35NLL / TA-45NLL / TA-300PLL

Multi-functions Large Volume de Calibration

RTm

A-300PLL

Plage de températures a 23 °C

température ambiante

-35°Cal40°C -45°Ca140°C 3300 °C
Exactitude Affichage +0,1°C +0,1°C +(0,1°C + 0,1% de la lecture)
Référence interne:
Résolution: 0,01 °C 0,01°C 0,01°C
Stabilité: + 0,01 °C +0,02°C +0,03°C

Uniformité radiale:

< 0,007 °C (mode bain)

=+ 0,02 °C (mode bain)

=+ 0,02 °C (mode bain)

Uniformité axiale:

< 0,008 °C (mode bain)

+ 0,025 °C (mode bain)

=+ 0,05 °C (mode bain)

Temps de chauffe:

60 min (25 °C a 140 °C)

50 min (25 °C a 140 °C)

25 min (25 °C & 300 °C)

Temps de refroidissement:

70 min (25 °C & -35 °C)

60 min (25 °C & -45 °C)

100 min (300 °C & 100 °C)

Puissance électrique: 450 W 450 W 1000 W
Diametre insert/profondeur: @59 mmx 170 mm @ 59 mm x 200 mm
Poids: 14,4 kg 17 kg 11,0 kg
Dimensions (HxLxP): 380 x 200 x 305 mm
Code de Commande

TA-45NLL / TA-300PLL - l? - [a)la] INT -0
Alimentation
1-115Vac 2-230Vac
Insert Inclus

AG - Kit Insert Bain Liquide agité

Insert Optionnel
A choisir dans la liste ci-dessus

Hart® Communication

NH - Pas de module Communication Hart”
CH - Hart” Calibrateur (commandes de base: zéro, span, trim mA)

FH - Configurateur complet Hart®, avec librairie DD library du FieldComm Group.

Inserts Puits -4 A-300F
INOL | 7x6mmet]x1/4" 06.04.0189-00 06.04.0137-00
IN0O2 |8x1/4" 06.04.0190-00 06.04.0138-00
INO3 | 2x3mm,2x6mm, 2x1/4"et2x8mm 06.04.0191-00 06.04.0098-00
INOA | 2x6mm,2x8mm, 2x3/8"et1x1/4" 06.04.0192-00 06.04.0139-00
IN10 | Autres sur commande 06.04.0140-00




Spécifications techniques
TA-350PL / TA-660PL

jusque 660 °C

R

-~

Uniformité radiale mode four:

+0,04°C @ 150 °C

Modeles TA-350PL -100PL
Plage de températures a 23 °C température ambiante température ambiante
a350°C a700°C

Exactitude Affichage o o o o
Référence interne: +0,1°C + 0,1% de la lecture +0,1°C + 0,1% de la lecture
Résolution: 0,01°C 0,01°C
Stabilité: +0,05°C +0,05°C

+ 0,04°C @ 50°C +0,05°C @ 50°C

+0,10°C @ 300 °C

+0,12°C@350°C + 0,20 °C @ 660 °C
L +0,05°C @ 50°C +0,10°C@50°C
Uniformité axiale (40 mm) +0.10°C 5150 °C +0.20°C 3300 ¢
mode four: s s
+0,35°C @ 350°C +0,40°C @ 700 °C
Temps de chauffe: 13 min (50 °C a 350 °C) 30 min (50 °C a 700 °C)

Temps de refroidissement:

12 min (350 °C & 100 °C)

140 min (660 °C & 100 °C)

Puissance électrique: 500 W 1000 W
Diametre insert / profondeur: 0344 mmx 174 mm @ 36 mmx 155 mm
Poids: 8,2 kg 10,5 kg
Dimensions (HxLxP): 315x 200 x 305 mm 315x200 x 305 mm
Code de Commande
TA-350PL / TA-660PL - l? -IN l_‘__|__’|__| - l_‘__|__’l__| - l_‘__|__’|__|
Alimentation

1-115Vac  2-230Vac

Insert Inclus
A choisir dans la liste ci-dessus

Optionnel
BB - Insert Corps Noir

Hart® Communication

NH - Pas de module Communication Hart®

CH - Hart® Calibrateur (commandes de base: zéro, span, trim mA)
FH - Configurateur complet Hart®, avec librairie DD library du FieldComm Group.




Spécifications techniques

a\Vlodeles TA-350P TA-650P TA-1200P

Plage de températures 23 °C temper;%’gg igb'a"te tempergté‘gg ?Eb'a”te 50°C & +1200 °C
Exactitude Affichage +0,1°C+0,1%delalecture | =0,1°C + 0,1% de la lecture +220°C
Référence interne:
Résolution: 0,01°C 0,01°C 0,1°C
Stabilité: +0,06°C +0,05°C +0,1°C
Uniformité radiale: +0,02°C @ 50°C +0,05°C @ 50°C +0,05°C @ 50°C

=+ 0,03°C @ 150 °C +0,10°C @ 300°C +0,15°C @ 650 °C

=+ 0,04 °C @ 350 °C + 0,20 °C @ 650 °C +0,20°C @ 1100 °C
Uniformité axiale +0,05°C@50°C +0,10°C @ 50 °C +0,15°C @ 50 °C
TA-350P / TA-650P (40 mm) +0,10°C @ 150 °C +0,20°C @ 300°C +0,25°C @ 650 °C
TA-1200P (20 mm): +0,15°C @ 350 °C + 0,40 °C @ 650 °C +0,25°C @ 1100 °C
Temps de chauffe: 13 min (50 °C a 350 °C) 18 min (50 °C a 650 °C) 100 min (100 °C a 1200 °C)
Temps de refroidissement: 12 min (350 °C a 100 °C) 22 min (650 °C a 100 °C) 5h (1200 °C a 200°C)
Puissance électrique: 500 W 1000 W 800 W
Diameétre insert / profondeur: @32 mmx 124 mm @32 mmx 124 mm 034 mmx130 mm
Poids: 8,0 kg 10,0 kg 12,6 kg
Dimensions (HxLxP): 260 x 200 x 305 mm 260 x 200 x 305 mm 350 x 205 x 325 mm

Code de Commande
TA-350P / TA-650P /TA-1200P - [ | -IN [ |[ | - [ |

Alimentation "‘I "‘—l—"_l "‘—l—"_l

1-115Vac 2-230Vac

Insert Inclus
A choisir dans la liste ci-dessus

Hart® Communication

NH - Pas de module Communication Hart”
CH - Hart® Calibrateur (commandes de base: zéro, span, trim mA)
FH - Configurateur complet Hart®, avec librairie DD library du FieldComm Group.

Four TA-650P
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Inserts

Un insert au choix de la liste (sauf IN10 sur mesure) est toujours fourni avec les fours TA.
Nos inserts sont usinés avec une tolérance permettant une utilisation sans probléme et de tirer les meilleures performances de

vos calibrations.

TA-25N / TA-35N / TA-50N

TA-25NL / TA-45NL / TA-60NL

INIP [ 1x3mm,1x6mm, 1x1/4" 1x8mm 06.04.0121-00 06.04.0125-00
INIA | 1x1/8" 1x3/16" 2x 1/4" 1x3/8" 06.04.0122-00 06.04.0126-00
INIE | 1x4mm, 1x6mm, 1x1/4" 1x8mm, 1x 10mm 06.04.0123-00 06.04.0127-00
INO1 1 x 3/4" 06.04.0011-00 06.04.0041-00
INO2 |1x1/2" 06.04.0012-00 06.04.0042-00
INO3 | 1x6,0mmet3x1/4" 06.04.0013-00 06.04.0043-00
INO4 | 3x6,0mmet]x1/4" 06.04.0014-00 06.04.0044-00
0 ®@» °o mw%t
IN1P IN1A - IN1E -
IN01 IN02 IR& I@
_ Puits TA-25N / TA-35N / TA-50N | TA-25NL / TA-45NL / TA-6ONL
INO5 | 4x6,0mm 06.04.0015-00 06.04.0045-00
INO6 | 2x6,0mmet2x1/4" 06.04.0016-00 06.04.0046-00
INO7 1x6,0mm, 1 x8,0mmet1x3/8" 06.04.0017-00 06.04.0047-00
INO8 | 1x6,0mm,1x30mmet2x1/4" 06.04.0018-00 06.04.0048-00
INO9 | Sans puits, forage par le client 06.04.0019-00 06.04.0049-00
IN10 | Autres, sur commande 06.04.0020-00 06.04.0050-00
INCL | Insert cuvette pour billes d'acier 06.04.0086-00 —
o © o O | @ | o @
IES IEG INO7 IEB

INO9

Insert sur
mesure.
Contactez-nous!

IN10

INCL




Inserts

Un insert au choix de la liste (sauf IN10 sur mesure) est toujours fourni avec les fours TA.
Nos inserts sont usinés avec une tolérance permettant une utilisation sans probléme et de tirer les meilleures performances de

vos calibrations.

Inserts Puits

IN1P 1x3mm, I x6mm, 1x1/4" 1x8mm

TA-350PL
06.04.0163-00

TA-700PL
06.04.0159-00

INIA | 1x1/8" 1x3/16", 2x1/4", 1x3/8"

06.04.0164-00

06.04.0160-00

INIE [ 1x4mm, 1 x6mm, 1x1/4" 1x8mm, 1 x 10mm

06.04.0165-00

06.04.0161-00

INOL | 1x3/4"

06.04.0166-00

06.04.0062-00

INO2 | 1x1/2"

06.04.0167-00

06.04.0063-00

INO3 1x6,0mmet3x1/4"

06.04.0168-00

06.04.0064-00

INO4  [3x6,0mmetlxI1/4"

06.04.0169-00

06.04.0065-00

IN1P

IN01 INO2

6mm

Inserts Puits

IN05 4x6,0mm

10mm

INO3

06.04.0170-00

INO4

A-/00P

06.04.0066-00

INO6 | 2x6,0mmet2x1/4"

06.04.0171-00

06.04.0067-00

INO7 1x6,0mm, 1x80mmet]1x3/8"

06.04.0172-00

06.04.0068-00

INO8 1x6,0mm, 1x3,0mmet2x1/4"

06.04.0173-00

06.04.0069-00

INO9 | Sans puits, forage par le client

06.04.0174-00

06.04.0070-00

IN10 | Autres, sur commande

06.04.0175-00

06.04.0071-00

INCL | Insert cuvette pour billes d’acier

06 04.0176-00

06.04.0162-00

6mm 6mm

6mm

INOS INOG6

INO9

)

Insert sur
mesure.
Contactez-nous!
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Inserts

Inserts Puits
INIP | 1x3mm, 1x6mm, 1x1/4" 1x8mm 06.04.0128-00 | 06.04.0131-00 | 06.04.0156-00
INIA | 1x1/8" 1x3/16", 2x 1/4" 1x3/8" 06.04.0129-00 | 06.04.0132-00 | 06.04.0157-00
INLIE | 1x4mm, 1x6mm, 1x1/4" 1x8mm,1x10mm 06.04.0130-00 | 06.04.0133-00 | 06.04.0158-00
INO1 1x3/4" 06.04.0101-00 | 06.04.0111-00 | 06.04.0031-00
INO2 |1x1/2" 06.04.0102-00 | 06.04.0112-00 | 06.04.0032-00
INO3 | 1x60mmet3x1/4" 06.04.0103-00 | 06.04.0113-00 | 06.04.0033-00
INM4 [3x60mmetlx1/4" 06.04.0104-00 | 06.04.0114-00 | 06.04.0034-00
INOS | 4x6,0mm 06.04.0105-00 | 06.04.0115-00 | 06.04.0035-00
IN6 |2x60mmet2x1/4" 06.04.0106-00 | 06.04.0116-00 | 06.04.0036-00
INO7 1x6,0mm, 1x80mmet1x3/8" 06.04.0107-00 | 06.04.0117-00 | 06.04.0037-00
INO8 | 1x6,0mm,1x3,0mmet2x1/4" 06.04.0108-00 | 06.04.0118-00 | 06.04.0038-00
INO9 | Sans puits, forage par le client 06.04.0109-00 | 06.04.0119-00 | 06.04.0039-00
IN10 Autres, sur commande 06.04.0110-00 | 06.04.0120-00 | 06.04.0040-00
INCL Insert cuvette pour billes d’acier 06.04.0099-00 | 06.04.0100-00 _

o o O
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e o ° @ ©_o |
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IN1P IN1A IN1E INO1 INO2
o o ® O
® o © © © © © o | ©
o @ e o
INO3 INO4 INO5 IN06 INO7
@ Insert sur
‘ @ @ ’ ‘ ’ 1 mesure. ‘ ‘ ’
. Contactez nous!
(3]
IN08 IN09 IN10 INCL

L'utilisation d'insert inapproprié ou usiné dans un matériau inadéquat peut entrainer des résultats inattendus ou des
dommages a votre four. Au cas ol vous auriez besoin d’un insert spécial sur mesure, consultez votre distributeur.

Presys peut fournir des inserts sur mesure avec un minimum de 3 mm de séparation entre les puits.



Klt Insert corps NOir Le kit cavité corps noir transforme votre TA en un

calibrateur pour thermométre infrarouge.

* Pour la famille NL/P
€=0,95

> L'insert doit étre associé avec une sonde externe
. P g (Résistive ou thermocouple) afin de lire la

température exacte de la surface du corps noir.

Ne pas oublier que la surface ciblée par le
thermometre infrarouge doit étre inférieure ou

égale a la surface effective du corps noir.

e Pour TA-1200P + Thermocouple
£=0,99

Insert Kit Bain Liquide - “Famille NL”

Le Kit Insert bain liquide transforme votre four TA-25NL/45NL en
un bain liquide homogene permettant la calibration de vos
thermométres en verre ou capteurs spécifiques.

Le récipient amovible dispose d’'un bouchon hermétique
permettant son stockage et le changement rapide de liquide.

['agitateur magnétique assure I'homogénéité de la
température du liquide dans le récipient, et sa rotation est
contrdlée directement a partir de I'écran tactile.

Un guide permet I'insertion simultanée de la sonde étalon et de
plusieurs thermometres.

L'utilisation d’une sonde étalon externe est recommandée afin d’éliminer le décalage entre la température
du contrdleur et le bain liquide (effet de “offset” dii a la différence de masse thermique).

Inserts de validation

Seed
L.
. oS e/
® [nsert
pour les applications Le processus de validation thermique nécessite I'utilisation de
de validation thermique plusieurs capteurs qui doivent étre étalonnés avant les mesures
multi-capteurs. de validation.

Presys a développé, a cet effet, des inserts spécifiques permettant
de simplifier cette opération.




Insert sur Mesure Pour Capteurs Sanitaires
P AR 4@ m
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@ Insert spécifique développé
pour la calibration du capteur
court ou sanitaire incluant une
sonde de référence.

| " Presys a développé des inserts sur mesure pour les capteurs sanitaires bridés ou d'un format
irrégulier.
Le contrdle de température est effectué par le biais d’une sonde de référence, se trouvant a la
méme hauteur d’immersion que le capteur testé et fourni avec la courbe de correction (CVD).
Cela vous dispense, ainsi, de I'utilisation de bains liquides et facilite vos calibrations.
Le format adéquat de I'insert est important pour fournir la chaleur au capteur de température
avec flange de montage. La surface de I'insert et celle du capteur sont en contact étroit, évitant,
ainsi, les erreurs suite aux déperditions de chaleur.
Avec I'insert sur mesure, le capteur est calibré dans les mémes conditions d'utilisation que
dans son processus quotidien.

Insert pour sondes de surface

Un insert avec une sonde de référence

permettant le controle et la mesure

de la température en dessous de la

surface a été developpé afin de pouvoir

étalonner vos sondes de surface. il

™~

ITS-90 Mainteneur
Cellule points fixes

Nos fours TA permettent également d’étre utilisés comme
mainteneur de cellules de points fixes afin de réaliser vos
gtalonnages ITS-90.




Livraison Standard

Nos fours TA sont livrés complets avec les accessoires suivants:

- 01 x Sacoche de transport**

- 01 x Extracteur d'insert

- 01 x Insert standard au choix

- 01 x Insert cuvette pour billes d'acier*
- 01 x Flacon pour petites billes d'acier*
- 01 x Cable d’alimentation

- 01 x Cables de test

- 01 x Guide d’utilisation

- 01 x Certificat de tracabilité

* Pas inclus pour les modeles TA-25NL / TA-45NL et TA-1200P.
** Pas inclus pour les modeles TA-60NL, TA-45NLL, TA-300PLL.

Une calibration effectuée par notre laboratoire agrée 1IS017025 peut étre demandée en option, ainsi
que la caractérisation compléte du four, incluant les paramétres exigés par Euramet/cg-13/V3.0, tels

que les uniformités radiales et axiales ainsi que I'effet de charge.

Insert Cuvette et Billes D’acier

Les fours Presys sont livrés avec un accessoire exclusif consistant en un insert
cuvette de diamétre maximum pouvant étre rempli avec des petites billes d’acier
(fourni dans un récipient en plastique).

Il est possible, ainsi, de calibrer des capteurs de dimensions irréguliéres, ou dont les
dimensions ne correspondent pas aux puits des inserts disponibles. Le capteur
doit étre placé dans I'insert et complété avec les petites billes.

Afin d’assurer une bonne mesure il est préférable de faire la lecture de la

température au moyen d’une sonde attachée au capteur en test immergé
ensemble dans les billes.

Code des accessoires

Description

Code de Commande

Sacoche de transport pour TA-25N / TA-35N / TA-350P / TA-650P

Sacoche de transport TA-50N / TA-25NL / TA-45NL / TA-1200P / TA-350PL / TA-660PL
Extracteur d’insert TA-1200P

Extracteur d’insert

Flacon avec billes d’acier

Kit de cables de test

Cable d’alimentation Type B — US

Cable d’alimentation Type F — Europe Universel

06.01.1031-00
06.01.1032-00
02.06.0087-00
02.06.0085-00
03.03.0144-00
06.07.0025-00
01.14.0100-10
01.14.0089-10




PRESYS Instruments

Presys Instruments développe et fabrique une
gamme complete de calibrateurs de température,
de pression et de signaux électriques ainsi qu'un
logiciel d'étalonnage, offrant de cette maniére une
solution compléte et intégrée pour vos besoins
d’étalonnages industriels.

Son laboratoire accrédité ISO/IEC 17025 assure
la vérification et I'étalonnage des calibrateurs en
conformité avec les standards internationaux.

(8) fensor

Fensor assure, en exclusivité, le conseil, la
vente et la maintenance des produits Presys
et, ceci, avec disponibilité et réactivité. Forte
d'une expérience de pres de 20 ans dans le
domaine de la métrologie, I'équipe d'ingénieurs
Fensor propose ses compétences pour

'stude des cahiers des charges, |a
configuration, la programmation et la mise

en service des instruments.

De plus, un laboratoire d'étalonnage rattaché
COFRAC assure également 'entretien et les
réparations de I'ensemble de la gamme Presys.

PRESJYS 2

WWW.presys.com.br
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/ Votre Distributeur:

Fensor
@ fe n S o r 4, rue du docteur Heulin

75017 Paris
www.fensor.com | 70185081577

En raison du développement constant de ses produits, PRESYS se réserve le droit d'apporter des modifications aux présentes spécifications.
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